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La presente invention se rapport e aux cisailles a 
molettes et machines analogues telles que les gri- 
gnoteuses, en particulier aux cisailles ut0is6es pour 
le decoupage de tdles (ou de feuilles en d'autres 
matieres) de grandes dimensions, et elle a pour 
objet un certain nombre de perfectionnements 
k ce genre de machines, perfectionnements qui 
sont, de preference, utilises en combinaison, parce 
qu'ils procurent alors le maximum d'avantages, 
mais qui peuvent cependant etre utilises isoiement. 

On sait que, dans les cisailles a molettes, la 
tdle k d6couper est fixee sur une table, tandis que 
la tete de cisaille se d6place le long de la tdle. 

Un premier perfectionnement est remarquable 
notamment par le fait que la tdte de cisaille est 
fixe, que la tdle est mobile sur la table fixe munie 
de moyens de roulement destines k faciliter l'avan- 
cement de la tdle, et qu'il est pr6vu des moyens 
de guidage transversal commandes, de preference, 
depuis un poste de travail k proximite de la tete 
d* cisaille, pour orienter la tdle par rapport k la 
tele en question. 

Dans un premier mode de mise en ceuvre de ce 
perfectionnement, les moyens de guidage consis- 
tent en un longeron-porteur qui est dispose dans 
la partie amont de la table, au niveau de celle-ci, 
du cdte ou se trouve la tfcte de cisaille, et dont l'ex- 
tremite avant, plac6e non loin des molettes, est 
articulee autour d'un axe vertical, tandis que son 
extremite* arriere coulisse sur un support transversal, 
lequel longeron est associe k des moyens moteurs 
commandes depuis le poste de travail et agences 
pour faire pivoter, dans un plan horizontal, le 
longeron en question sur lequel peut se dSplacer 
un chariot avec lequel on solidarise temporairement 
rextr6mite arriere de la tdle a decouper. • 

Les moyens moteurs consistent avantageusement 
en un verin a vis ou a cremaillere horizontale, 
transversale au longeron et actionn6 par un moteur 
electrique reversible. 



Dans un deuxieme mode de mise en ceuvre du 
perfectionnement sus-vis6, les moyens de guidage 
consistent en un coulisseau qui est muni de moyens 
de fixation pecmettant de le solidariser temporai- 
rement avec la partie arriere de la tdle k decouper 
et qui comporte un systeme de verin qui est com- 
mande depuis le poste de travail et qui est guid6 
entre deux longerons paralleles fixes de la table. 

Le systeme de verin peut consister en un verin 
k vis ou a cremaillere actionne* par un moteur 
eiectrique reversible, les deux extremit6s depassantes 
de la vis ou de la cr6maillere £tant munies de galets 
qui roulent en s'appuyant sur les flancs des lon- 
gerons. 

Dans une variante, le systeme de v6rin peut 
consister en un verin hydraulique k double eflfet 
ou en deux verins hydrauliques a simple eflfet 
montes en opposition, la ou les tiges de piston des 
verms portant des galets de guidage qui roulent 
sur les flancs des longerons. 

Dans un troisieme mode de mise en ceuvre du 
perfectionnement precite, les moyens de guidage 
consistent en des vibrateurs disposes de chaque 
cdte longitudinal de la table et agences pour frapper, 
a la demande, sur Tun ou l'autre des bords longi- 
tudinaux de la tdle, en amont de la tete de cisaille, 
lesquels vibrateurs sont commandes depuis le 
poste de travail, 

Chacun des vibrateurs est avantageusement 
monte coulissant le long de la table de maniere 
k pouvoir etre deplace pour suivre la partie arriere 
de la tdle en cours d'avancement. 

Dans un autre mode de mise en ceuvre du perfec- 
tionnement sus-vise, les moyens de guidage consis- 
tent en deux treuils" disposes, chacun, vers l'un 
des bords longitudinaux de la table et dont les 
axes sont sensiblement dans le prolongement de 
Taxe des molettes de la cisaille, le cable de chaque 
treuil etant relie au bord arriere de la tdle vers le 
cdte oppose k celui ou se trouve le treuil. 
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Dans d'autres modes de mise en oeuvre du mdme 
perfectionnement, les moyens de guidage peuvent 
consister en des cames, des moyens rtacteurs, 
une Mice, etc. 

Un autre perfectionnement, ayant pour but de 
rendre automatique le guidage de la tdle ou toute 
autre matiere en feuille, en fonction d'un trace 
quelconque (rectiligne ou courbe), est remarquable 
notamment par le fait que les moyens de commande 
comprennent une piste de guidage qui materialise 
le tract et des moyens dttecteurs de cette piste, 
lesquels moyms dttecteurs sont place's en amont 
de la tele dc cisaille et relies aux moyens de guidage 
transversal. 

Dans un premier mode de mise en oeuvre de ce 
perfectionnement, la piste consiste en un trace 
contrast t rapport 6 a la surface de la tdle, tandis 
que les moyens dttecteurs consistent en deux 
cellules photo-tlectriques relives a des amplifica- 
teurs actionnant des relais con tact eurs qui comman- 
dent les moyens de guidage transversal, Tagence- 
ment ttant tel que les deux cellules controlent 
les deux bords du tract. 

Dans un autre mode de mise en oeuvre du per- 
fectionnement sus-vist, la piste consiste en un tract 
fait en une matiere presentant une resistance tlevte 
et cooptrant avec deux frotteurs relits, de preference 
par rintermidiaire de relais-contacteurs, aux moyens 
de guidage transversal, chacun des frotteurs 
contrdlant Tun des bords du trace. 

Dans une variante applicable a des feuilles en 
mttal non ferreux ou des feuilles non mttalliques, 
le tract peut toe une piste magnttique et les dttec- 
teurs sont alors des dttecteurs magnttiques. 

Suivant un autre mode de mise en oeuvre du 
perfectionnement sus-vist, le tract est materialist 
par un guide conducteur et les moyens dttecteurs 
consistent en deux contacts tlectriques places de 
part et d'autre du guide avec lequel ils peuvent 
cooptrer. 

Le guide conducteur peut, dans le cas d'un tract 
rectiligne, gtre constitut par un fil mttallique tendu 
au-dessus de la t61e aux dtplacements de laquelle 
il participe. 

I* guide conducteur peut, dans le cas d'un tract 
quelconque (notamment un tract courbe), dtre 
constitut par une bande de feuillard placte de 
champ et munie de moyens de liaison amovibles. 

Dans cette realisation du guide conducteur, 
les moyens de liaison amovibles sont constituts 
par de petits aimants espacts les tins des autres 
et fixts sur un des bords longitudinaux du feuil- 
lard. 

D'autres particularitts et caracttristiques de 
1 'invention ressortent de la description qui va 
suivre et qui se rappdrte k quelques exemples de 
modes de mise en oeuvre des perfectionnement? 
objet de ladite invention, exemples donnes uni- 



quement a titre indicatif et represents schemati- 
quement sur le dessin annext, sur lequel : 

La fig. 1 est une vue de profil et en coupe longi- 
tudinale suivant la ligne I-I de la fig. 2, d'une cisaille 
a molettes perfectionnee; 

La fig. 2 est une vue en plan de la fig. 1; 

Les fig. 3 et 4 sont des vues en plan de deux 
autres formes de realisation de la cisaille; 

La fig. 5 est une vue de face de moyens dttec- 
teurs a cellules photo-tlectriques commandant le 
guidage automatique transversal de la tdle; 

La fig. 6 est une vue en plan montrant un troncon 
de tdle avec la piste de guidage utilisee avec les 
moyens dttecteurs de la fig. 5; 

La fig. 7 est une vue de face de moyens dttec- 
teurs a contact electrique; 

La fig. 8 est une vue en plan d'un troncon de 
tdle avec la piste de guidage utiliste avec les moyens 
dttecteurs de la fig. 7; 

La fig. 9, enfin, est une vue en perspective d'un 
troncon de tdle avec une piste de guidage en relief 
constitute par un feuillard place de champ. 

Sur les fig. 1 et 2, on a dtsigne par 1 une tete de 
cisaille a molettes 2, et par 3, 4 et 5 des longerons 
fixes constituant une table destinte a supporter, 
par l'intermtdiaire de rouleaux fous ou de moyens 
analogues (non reprtsentts sur le dessin), la tdle 
T devant dtfiler devant la tete de cisaille 1. 

Dans le prolongement du longeron 3, qui ne 
s'ttend que sur la partie aval de la table, est prtvu 
un longeron 6 dont l'extrtmite avant peut pivoter, 
autour d'un axe vertical 7a, sur un support fixe 7, 
l'extrtmite arriere de ce longeron pouvant coulisser 
transversalement sur un support 8. 

Au longeron 6, pivotant dans un plan horizontal, 
est associe un vtrin a via 9 actionne par un moteur 
tlectrique. reversible 10 commandt, par l'intermt- 
diaire de conducteurs tlectriques 11, depuis des 
boutons-poussoirs 12 prtvus sur la tete de cisaille 1 
(k proximite de laquelle se trouve l'opf rateur prtpost 
au service de la machine), ragencement ttant tel 
que, sous Taction du vtrin 9 et suivant le sens de 
rotation du moteur 10, on puisse faire pivoter le 
longeron 6, dans un sens ou dans l'autre, dans le 
plan horizontal, autour de 1'axe 7a, 

Sur le longeron pivotant 6 est guidt un chariot 
13 agenct pour pouvoir Stre fixt temporairement 
au bord arriere de la tdle T k dtcouper. 

Le dispositif que l'on vient de dtcrire fonc- 
tionne de la maniere suivante : 

Pendant le dtcoupage de la tdle T par les molettes 
tranchantes 2 qui comportent une partie cannelte 
assurant l'avancement de la tdle, le prtpost observe 
la position qu'occupe, par rapport k un index fixe, 
le tract effectut prtalablement sur la tdle. Si ce 
tract s'tcarte d'un cdte ou de l'autre .de l'index 
prtcite, le prtpost n'a qu'a appuyer sur le bouton 
I de commande approprit 12 auquel correspond 



une rotation, dans un sens determine, du moteur 
10 actionnant le v6rin a vis, A ce moment, le 
longeron 6 pivote et deplace transversa] ement et 
dans le sens desire, grace au chariot 13, Textr^mite 
arriere de la idle T. 

Dans le cas de tables de grandes dimensions 
appelees a recevoir de grandes tdles, l'emploi 
d'un longeron pivotant, d'assez grande longueur, 
tel que celui d6sign6 par 6 sur les fig. 1 et 2, peut 
presenter ceriaines difncultes dues a la flexion 
d'un tel longeron. 

Dan9 ce cas et conformement a l'invention, il est 
bon de preVoir la realisation representee sur la 
fig. 3, realisation dans laquelle tous les longerons 
14s 4 et 5 constituant la table sont fixes et ont la 
meme longueur. 

Parallelement au longeron 14 qui est le plus 
proche de la thte de cisaille 1 et qui sert de rail 
de guidage, est pr6vu un deuxieme rail de guidage 

15 s'etendant depuis l'extremite arriere de la table 
jusque legerement au dela de 1'axe des molettes 
de cisaille 2, 

Entre les elements 14 et 15 est guide un verin 

16 qui est muni de deux galets 17 roulant respec- 
tivement sur le flanc des elements prdcites. Ls 
verin 16 peut etre du type a vis ou a cr6maillere ' 
actionne par un moteur electrique reversible 18 
(partie de droite de la fig. 5) commande depuis les' 
boutons-poussoirs 12. L'ensemble du verin 16 
est agenc6 pour pouvoir £tre solidarise temporai- 
rement avec le bord arriere de la tdle T. 

Bien entendu, le verin a moteur electrique 16-18 
peut etre remplace par tout autre moyen moteur 
prenant appui sur les rails 14 et 15 et permettant 
le deplacement transversal de rextremit6 arriere 
de la tdle. On peut, par exemple, envisager, soit 
l'emploi d'un verin hydraulique a double effet dont 
les extr6mites de la tige traversante sont munies 
de galets de guidage, soit l'emploi de deux v6rins 
hydrauliques opposes, etc., les cylindres de venn 
etant rejies, par des tubes souples, a des organes 
de commande de debit (par exemple des eiectro- 
vannes) places au poste de travail. Les v6rins peuvent 
dgalement etre du type pneumatique. 

Dans la realisation representee sur la fig. 4, la 
table supportant la tole T comprend quatre lon- 
gerons fixes 19. Les moyens de guidage transversal 
sont constitues par deux vibrateurs 20a et 206 
disposes de chaque cdti de la table et agences pour 
agir sur les cdt6s longitudinaux de la t&le T. Les 
vibrateurs sont ayantageusement montes sur des 
guides longitudinaux 21a et 216 afin qu'on puisse 
les rapprocher de l'axe des molettes de la cisaille, 
au fur et a mesure de l'avancement de la tdle. 

Us sont relies par des moyens de liaison 11a et 
116 aux organes de commande 12a. Ces vibrateurs 
peuvent etre du type eiectromagnetique, pneuma- 
tique, mecanique, etc. et les moyens de liaison 
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precites sont alors, suivant le cas, des conducteurs 
electriques, des tuyaux souples, etc. 

Bien entendu, d'autres moyens de guidage trans- 
versaux peuvent etre envisages, par exemple des 
appareils a reaction, des helices, etc., des systemea 
a came, a excentrique, etc. 

L'efibrt necessaire au guidage transversal peut 
egalement etre fourni par deux treuils dont les 
tambours sont sensiblement dans le prolongement 
de l'axe des molettes et disposes sur chaque cdte 
de la table, les cables des treuils etant croises 
et accroches au bord arriere de la tdle. Outre la 
possibilite de fournir un effort transversal variable, 
permettant le reglage de 1'orientation de la tole, le 
dispositif a treuils procure I'avantage de pouvoir 
contribuer a l'avancement de ladite idle. 

Pour etre utilise avec le maximum d'avantages, 
le systeme de guidage est utilement associe a des 
moyens de commande automatiques assurant ce 
guidage suivant un trace quelconque. 

Suivant une premiere forme de realisation des 
moyens permettant l'automaticite de la commande 
du guidage, ces moyens comprennent (voir fig. 5) 
deux cellules photo-electriques 22a et 226 associees 
respectivement a des systemes optiques 23a et 
236 destines a projeter sur lesdites cellules l'image 
d'une piste 24 (fig. 6) constituee par le trace suivant 
lequel la t61e doit Stre coupee ou qui est parallele 
k ce trace. La piste 24 est etablie de manifere a 
contraster au maximum, au point de vue de la 
luminosite, avec le fond constitue par la tole T. 
Elle sera constituee par un trait de peinture blanche 
si la tdle est noire ou par un trait noir si la tdle 
est decapee. 

Les cellules 22a et 226 sont reliees k des ampli- 
ficateurs k relais interrupteurs 25a et 256 comman- 
dant, par exemple, le moteur 18 du verin 16, des 
electro-valves (si le verin est du type a fluide liquide 
ou gazeux), etc. 

Dans la variante representee sur les fig. 7 et 8, les 
moyens de commande de guidage automatique 
consistant en deux balais 26a et 266 relies k un 
relais a contacteur 27 et cooperant avec une piste 
28 formee d'un trace isolant applique sur la tdle T. 

Dans la variante representee sur la fig. 9, la 
piste de guidage cooperant avec les balais 26a 
et 266 est constituee par un feuillard mince 29 
dont un bord est muni, pour le maintien sur la 
tdle T, de petits aimants 30 espaces les uns des 
autres et ne s'etendant que sur une partie de la 
largeur du feuillard 29 afin que celui-ci presente 
une zone lisse pouvant cooperer avec les balais 
sus-vises. Ce type de piste est tres pratique car 
une mfcine piste peut etre reutilisee indefiniment 
et recevoir tous les profils d6sires. De preference, 
une telle piste sera dispo36e parallelement k la 
ligne de coupe reelle, afin de ne pas Stre endommagee 
par les molettes de la cisaille. 
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II est evident que les exemples de mise en ceuvre 
des perfectionnements decrits ci-dessus et repre^ 
sent6s sur le dessin annexe" n'ont 6t6 donn6s qu'a 
titre indicatif et non limitatif et que Ton peut y 
apporter toute modification de detail sans s'ecarter 
pour cela de l'esprit de Tinvention dans le cadre 
de laquelle entre egalement le produit industriel 
nouveau que constitue une cisaille k molettes 
(ou une machine analogue telle qu'une grigno- 
teuse) comportant application de tout ou partie 
des perfectionnements sus-vises. 

La presente invention a pour objet des perfec- 
tionnements aux cisailles k molettes et machines 
analogues telles que les grignoteuses, lesdits 
perfectionnements 6tant remarquables par les 
points suivants consideres isoiement et en combi- 
naisons : 

1° La t&te de cisaille est fixe, tandis que la tdle 
est mobile sur une table fixe munie, de preference, 
de moyens de roulement destines a faciliter l'avan- 
cement de la tdle et il est pr6vu des moyens de 
guidage transversal com man des, de preference, 
depuis un poste de travail, k proximit6 de la tSte 
de cisaille, pour orienter la tdle par rapport k la 
tete en question; 

2° Les moyens de guidage consistent en un 
longeron-porteur qui est dispose* dans la partie 
amont de la table, au niveau de celle-ci, du cote 
ou se trouve la tete de cisaille, et dont rextr6mit6 
avant, placee non loin des molettes, est articulee 
autour d'un axe vertical, tandis que son extr&nite 
arriere coulisse sur un support transversal, lequel 
longeron est associ6 a des moyens moteurs comman- 
dos depuis le poste de travail et agences pour faire 
pivoter, dans un plan horizontal, le longeron en 
question sur lequel peut se d6placer un chariot 
avec lequel on solidarise ternporairement l'extre- 
mite arriere de la tole k decouper; 

3° Les moyens moteurs consistent avantageuse- 
ment en un verin a vis ou a cr6maillere horizontale, 
transversale au longeron et actionn6 par un moteur 
electrique reversible; 

4° Les moyens de guidage consistent en un 
coulisseau qui est muni de moyens de fixation 
permettant de le solidariser ternporairement avec 
la partie arriere de la tdle k decouper et qui com- 
porte un systeme de verin qui est command6 depuis 
le poste de travail et qui est guide entre deux lon- 
gerons paralleles fixes de la table; 

5° Le systeme de verin peut consister en un verin 
k vis ou a cr6maillere actionne par un moteur 61ec-' 
trique reversible les deux extremites depassantes 
de la vis ou de la cremaillere 6tant munies de galets 
qui rculent en s'appuyant sur les flancs des lon- 
gerons; 

6° Dans une variante, le systeme de v6rin peut 
consister en un venn hydraulique k double effet 
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ou en deux verbis hydrauliques a simple effet 
months en opposition, la ou les tiges de piston 
des verins portant les galets de guidage qui roulent 
sur les flancs des longerons; 

7° Les moyens de guidage consistent en des 
vibrateurs disposes de chaque cote longitudinal 
de la table et agenc6s pour frapper, k la demande, 
sur Tun ou l'autre des bords longitudinaux de la 
tole, en amont de la tete de .cisaille, lesquels vibra- 
teurs sont commandos depuis le poste de travail; 

8° Chacun des vibrateurs est avantageusement 
mont6 coulissant le long de la table de maniere 
k pouvoir Stre d6plac6 pour suivre la partie arriere 
de la tdle en cours d'avancement; 

9° Les moyens de guidage consistent en deux 
treuils disposes chacun vers Pun des bords longi- 
tudinaux de la table et dont les axes sont sensible- 
ment dans le prolongement de l'axe des molettes 
de la cisaille, le cable de chaque treuil Otant reli6 
au bord arriere de la tdle vers le c6te oppose" k 
celui ou se trouve le treuil; 

10° Les moyens de guidage peuvent consister 
en des cames, des moyens reacteurs, une heiice, etc. ; 

li° Le guidage transversal de la tdle, en fonction 
d'un trace quelconque, est assujetti k des moyens 
"de commande automatiques comprenant une piste 
de guidage qui materialise le trace pr6cit6 et des 
moyens ddtecteurs de cette piste, lesquels moyens 
d&ecteurs sont places peu en amont de la t£te de 
cisaille et relies aux moyens de guidage trans- 
versal; 

12° La piste consiste en un trace • contraste 
rapport6 k la surface de la tdle, tandis que les moyens 
detecteurs consistent en deux cellules photo-61ec- 
triques reli6es k des amplificateurs actionnant 
des relais contacteurs qui coramandent les moyens 
de guidage transversal, Tagencement etant tel que 
les deux cellules contrdlent les deux bords du 
trac6; 

13° La piste consiste en un trac6 fait en une 
• matiere presentant une resistance elevee et coope- 
rant avec deux frotteurs relies, de preference par 
rinterm6diaire de relais contacteurs, aux moyens 
de guidage transversal, chacun des frotteurs con- 
trdlant Fun des bords du trac6; 

14° Dans une variante applicable k des feuilles 
en metal non ferreux ou des feuilles non me*talli- 
ques, le trac6 peut etre une piste magnetique et les 
detecteurs sont alors des detecteurs magneti- 
ques; 

15° Le trace est materialise par un guide con- 
ducteur et les moyens detecteurs consistent en 
deux contacts eiectriques places de part et d'autre 
du guide avec lequel ils peuvent cooperer; 

16° Le guide conducteur peut, dans le cas d'un 
trace rectiligne, 6tre constitue par un fil metallique 
tendu au-dessus de la tdle aux deplacements de 
laquelle il participe; 



17° Le guide conducteur peut, dans le cas d'un 
trace quelconque (notamment un trace courbe), 
6tre constitu6 par une bande de feuillard placee 
de champ et munie de moyens de liaison amo- 
vibles; 

18° his moyens de liaison amovibles sont consti- 
tu6s par de petits aimants espac6s les uns des 
autres et fix6s sur un des bords longitudinaux 
du feuillard. 
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La presente invention a egalement pour objet 
le produit industriel nouveau que constitue une 
cisaille a molettes (ou une machine analogue telle 
qu'une grignoteuse) comportant application de 
tout ou partie des perfectionnements sus-vises. 

Henri JERU. 

Ptr procu ratio* > 
Cabinet R. GdAtit. 
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